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Description 

La presente invention concerne rimprimerie et a 
plus particulierement pour objet une utilisation originale 
du tramage a modulation de frequence en offset humide 
ou sec ainsi que des films et plaques modifies selon 
ledit tramage. 

On sait que les techniques d'impression d'offset hu- 
mide et d'offset sec ("waterless") utilisent des supports 
ou plaques qui comportent des surfaces pour prendre 
I'encre, dites surfaces encrophiles et des surfaces pour 
refuser ladite encre, dites surfaces non encrophiles. En 
offset humide, I'encre est refused par un tres mince film 
d'eau qui adhere sur les surfaces hydrophiles. En offset 
sec, les surfaces encrophobes sont a base d'un revete- 
ment en silicones (sur lequel I'encre n'adhere pas). Les- 
dites surfaces encrophiles et non encrophiles sont ge- 
nerees sur lesdites plaques par des techniques d'inso- 
lation qui font intervenirdes films ou directement a partir 
de logiciels. 

Sur la machine a imprimer, des rouleaux, recou- 
verts d'encre ne deposent celle-ci que sur lesdites sur- 
faces encrophiles d'une plaque. Un blanchet, tissu re- 
v6tu de caoutchouc, prend I'encre desdites surfaces en- 
crophiles de ladite plaque et la depose sur le materiau 
a imprimer. II peut s'agir de papier, de carton, de metal... 

II est done primordial, pour I'obtention d'un resultat 
correct, que I'encre s'accroche successivement sur les 
surfaces encrophiles de la plaque puis sur la surface 
caoutchouteuse du blanchet et qu'enfin elle se depose 
sur le materiau a imprimer. 

Dans le cadre de I'offset humide, il convient par 
ailleurs que I'encre se melange avec un peu de I'eau 
utilisee pour mouiller les surfaces hydrophiles (encro- 
phobes). 

Les images sont realisees entre deux valeurs, qui 
sont, d'une part, la valeur "zero", e'est-a-dire la couleur 
du materiau a imprimer, vierge, et, d'autre part, une va- 
leur "maximale", e'est-a-dire I'aplat realise avec I'encre 
choisie (le noir, pourde I'encre noire). Toutes les valeurs 
internrtediaires sont obtenues en utilisant une trame, qui 
est constitute de mtlliers de petits carrts. Ceux-ci peu- 
vent £tre vides - ils represented une surface blanche, 
sans encre - partiellement remplis, remplis jusqu'a 
I'aplat. Toutes ies teintes sont ainsi reproduites par des 
aplats de plus ou moins grande superficie. Lesdits 
aplats consistent gtntralement en des points, equidis- 
tants les uns des autres, d'un diametre croissant. On 
parle de trames a modulation d'amplitude. Avec ce tra- 
mage classique, la reproduction d'une image demi-ton 
passe par la disposition a egale distance de points dont 
la taille varie proportionnellement a la valeur des tons 
de ['original. 

Les trames sont qualifiees par leur nombre de linea- 
tures au pouce lineaire. 

Suivant le procede d'imprimerie mis en oeuvre et la 
nature du materiau a imprimer, on utilise des trames 
plus ou moins fines telles que des trames 65, 80, 100, 



120, 150, 175. 

Les papiers ordinaires, bon marche, tel le papier 
journal, requierent un film d'encre fluide et tpais pour 
couvrir leur surface rugueuse et absorbante. Pour im- 
s primer de tels papiers, on devra utiliser une grosse tra- 
me: 65 ou 80, par exemple. Les tres beaux papiers, qui 
presentent une surface lisse et homogene, peuvent eux 
etre imprimes avec un film d'encre, mince et concentre 
en pigments. Dans ce contexte, une trame tres fine, 1 50 
par exemple, pourra etre utilisee. 

En mettant en oeuvre les techniques classiques 
dont on a rappele ci-dessus les principales caracteristi- 
ques, on rencontre frequemment des problemes du type 
de ceux exposes ci-apres. 

Le melange eau-encre, en offset humide, ne se fait 
pas toujours de facon satisfaisante. II peut contenir 
trop d'eau ou inversement pas assez d'eau. La qua- 
lite et la productivite de I'impression sont alors pe- 
nalisees dans la mesure ou ladite encre peut baver, 
mal secher, rester sur le blanchet... 
Le materiau a imprimer, tel le papier, ne prend pas 
toujours toute I'encre deposee sur le blanchet. Cel- 
le-ci s'accumule, "monte en tpaisseur" sur ledit 
blanchet. II est alors necessaire d'interrompre I'im- 
pression et de laver ledit blanchet. 
La surface du materiau a imprimer tel le papier lais- 
se sur le blanchet des residus, sous forme de pous- 
sieres. Le volume de ses residus est d'autant plus 
important que la qualite du materiau a imprimer est 
moindre. Lorsque ledit volume atteint certaines li- 
mites, il convient 6galement de laver le blanchet 
L'encre deposee sur le blanchet accroche le mate- 
riau a imprimer. Si celui-ci est fragile (cas du papier) 
il va, de temps en temps, se dechirer. Des mor- 
ceaux de celui-ci restent alors colles sur ledit blan- 
chet. II faut alors enlever lesdits morceaux, laver le 
blanchet. 

Sur les machines-feuilles, il y a egalement un pro- 
bleme particulier dans la mesure ou de la meme fa- 
con I'encre, deposee sur le blanchet, "colle", "tire" 
le materiau a imprimer (la feuille de papier). Celui- 
ci, maintenu par des pinces, glisse alors tres lege- 
rement. Tout glissement, mdme de tres faible am- 
plitude, entrame une deformation de I'impression 
nomntee doublage. 

En offset humide, la reproduction des images tra- 
inees subit systematiquement un grossissement, 
de plus ou moins forte amplitude, qualifie d"'en- 
graissement". Cet "engraissement" affecte beau- 
coup la qualite de I'impression, elle I'alourdit notam- 
ment sur les papiers bon marche (papiers qui obli- 
gent les imprimeurs a travailler avec des encres flui- 
des). 

En offset sec, les encres utilisees sont plus fermes. 
En consequence, r"engaissement M est moindre. 
Par centre, lesdites encres fermes ont tendance a 
"tirer" le materiau a imprimer, notamment le papier, 
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et done a ne pouvoir §tre utilis6es que sur des pa- 
piers d'une certaine qualite. 

Le deposant, confronts aux problemes ci-dessus, a 
preconise, notamment pour diminuer l" , engraissement p 
et faciliter ('impression, d'alieger ladite impression, plus 
pr6cis6ment de cr6erde petites surfaces non encrophi- 
les dans les surfaces encrophiles. Cette technique d'al- 
legement a ete decrite dans la demande de brevet FR- 
A-2660 245. Elle a donne de bons resultats notamment 
sur des papiers mats et/ou ordinaires mais sa mise en 
oeuvre, a I'echelle industrielle, notamment sur des pa- 
piers couches et/ou lisses est delicate. 

En effet, en utilisant, par exemple, pour ledit allege- 
ment, une trame 120 et une valeur de 5 %, on geYiere, 
dans les surfaces encrophiles des surfaces non encro- 
philes de 2 240 jim 2 . Un tel aliegement fait disparaTtre, 
en partie voire en totalite, un trop grand nombre des 
points qui constituent la surface encrophile repr6sentant 
le document a imprimer.. On fait sauter de ('impression 
et cela peut se voir dans les details. On perd egalement 
en densite. Ceci s'est r^vele inacceptable dans de trop 
nombreux travaux. 

En utilisant, pour le meme aliegement de 5 %, une 
trame beaucoup plus fine, une trame 600 par exemple, 
on genere, dans les surfaces encrophiles, des surfaces 
non encrophiles tres petites (88 ujti 2 ) et tres nombreu- 
ses (environ 25 fois plus). La surface encrophile de la 
plaque est ainsi criblee de ces petites surfaces qui mal- 
heureusement la fragilisent. Par ailleurs, la realisation, 
a I'echelle industrielle, desdites minuscules surfaces est 
tres difficile a mettre en oeuvre a des prix raisonnables. 

D'une maniere generate, I'allegement ainsi mis en 
oeuvre avec une trame classique - trame dite a modu- 
lation d'amplitude - modifie trop I'impression, ce qui 
s'avere regrettable pour de nombreux travaux. De plus, 
il convient pour ladite mise en oeuvre de prendre des 
precautions afin d'eviter le phenomene de moirage. 

La mise en oeuvre de Paliegement, tel que preconi- 
se dans la demande FR-A-2 660 245 n'a done pas, a ce 
jour, donne pleinement satisfaction. 

On en propose, selon Iapr6sente invention, une mi- 
se en oeuvre originale, particulierement performante. 
Ladite mise en oeuvre fait intervernir un tramage a mo- 
dulation de frequence ou tramage stochastique. 

Un tel tramage n'utilise pas des surfaces de points 
plus ou moins importantes pour reproduire les difteren- 
tes valeurs de teintes, comme e'est le cas avec les tra- 
mes classiques dites a modulation d'amplitude, mais un 
nombre de points, tous de la meme surface, qui varie 
par exemple de 1 a 100 pour reproduire ces valeurs de 
1 a 1 00 %. Selon ce tramage, lesdits points de meme 
surface sont repartis de maniere aleatoire. En d'autres 
termes, avec le tramage a modulation de frequence, 
tous les points ont la meme taille, g6n6ralement tres pe- 
tite, mais leur nombre par zone de surface (leur frequen- 
ce) varie selon la valeur des tons a reproduire, et leur 
repartition spatiale obeit a un calcul precis des adresses 



de rangement (proc6d6 de randomisation). Une telle re- 
partition comporte malheureusement la presence d'ag- 
g lorn e rats de points. 

La modulation de frequence n'est pas, dans I'indus- 

5 trie, un precede nouveau. Elle a ete utilisee en basse 
resolution pourl'affichagenumerique, lateiecopie... Elle 
n'a toutefois 6t6 introduite dans Pindustrie de I'impres- 
sion qu'apres le Seybold de Boston en avril 1993. (A 
cette occasion, les professionnels ont appris que le 

10 groupe d'entreprises Vignold de Essen travaillait sur ce 
sujet depuis 1992). A partir de cette date la, de nom- 
breux articles ont paru sur le sujet (Deutsher Drucker, 
vol. 30, n° 10, Fevrier 1994, p. W11-W13 et p. 
W14-W15). Plusieurs societes proposent, sur le mar- 

15 che, ce type de tramage. La societe Agfa propose sa 
technologie Agfa Cristalraster, la societe Linotype-Hell 
sa technologie Diamond Screening, la societe Type 
Work GmbH sa technologie FINE GRAIN et la societe 
Barco sa technologie MONET. 

20 a ce jour, toutefois, les trames a modulation de fre- 
quence, ou trames stochastiques, sont reservees a 
quelques rares travaux d'impression specifiques. En 
fait, elles ne sont pratiquement pas employees dans la 
mesure ou leur emploi pose de s6rieux problemes. 

25 On reconnaTt a I'emploi en impression de telles tra- 
mes ces qualites indeniables; et notamment : 

I'absence de rosette, 
('absence de moirage entre les couleurs, 
30 - un rep6rage plus tolerant. 

On formule toutefois a I'encontre de cet emploi des 
reproches : 

35 - une copie des points sur la plaque offset tres deli- 
cate. En effet, si Ton considere par exemple la trame 
Cristalraster d'Agfa qui a de gros points, ceux-ci ne 
presentent en fait que la surface d'un point de trame 
1 % en trame classique 133 (trame a modulation 
40 d'amplitude), e'est-a-dire une surface de 362jam 2 . 
Or, ceci est bien connu de I'homme du metier, a la 
copie du film sur la plaque, les normes utilisees ne 
permettent pas la reproduction d'un tel point de 1 
%. Seule une modification de ces normes peut per- 
45 mettre la copie du 1% mais une telle modification 
est lourde, tres difficile a mettre en oeuvre a I'echel- 
le industrielle; 

une impression tres delicate desdits points sur le 
papier en raison d'un engraissement important, dif- 
so fjcile a eviter. En effet, sur machine a I'impression, 
le point est toujours reproduit avec une aureole. En 
pourcentage re Eat if, cette aureole est d'autant plus 
importante que le point est petit... Une reproduction 
fideie avec de si petits points de trame est done 
55 presque impossible... a moins que Ton ait speciale- 
ment modifie le film, et ceci, compte-tenu du docu- 
ment a reproduire, du materiau a imprimer, de I'en- 
cre utilisee... Une telle modification du film n'est pas 
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V chose ais6e; 

une reproduction irreguliere dans l'6chelle des va- 
leurs de teinte. On observe en effet certaines cas- 
sures en raison, sans doute, de la formation alea- 
toire d'ensemble de petits points s'agglutinant les 
uns aux autres et formant ainsi de grandes surfaces 
encrophiles avec a cdte de grandes surfaces non 
encrophiles, blanches. Ce point particulier, gerant 
a I'impression, semblait a priori exclure I'interet des 
trames stochastiques du contexte original de ('in- 
vention, i.e. de la de-impression ou aliegement. En 
effet, I'agglutination de petits points g6nerant des 
surfaces importantes, leur intervention a la de-im- 
pression ne pouvait qu'dtre fortement prejudiciable. 

A ce jour done, pour I'impression, les trames a mo- 
dulation de frequence ou trames stochastiques sont dis- 
ponibles mais leur emploi reste extrdmement limits. 

On propose, selon la presente invention, de les uti- 
liser dans un contexte original, non pas pour I'impres- 
sion en offset mais pour la 66 -impression, en fait pour 
I'allegement des surfaces imprimantes au sens de la de- 
mande FR-A-2 660 245. 

Selon son premier objet, I'invention concerne done 
Putilisation du tramage a modulation de frequence ou 
tramage stochastique pour alleger les surfaces impri- 
mantes, en techniques d'impression offset sec ou offset 
humide. 

On a rappeie ci-dessus d'une part que le principe 
de I'allegement avait 6t6 d6crit dans la demande FR-A- 
2 660 245 et d'autre part les caracteristiques du tramage 
a modulation de frequence ou tramage stochastique. 
D'aucuns qualifient encore ce tramage de technologie 
a frequence module. 

Dans cette utilisation originale dudit tramage (a la 
de-impression), on ne rencontre pas ou on reussit a evi- 
ter par une mise en oeuvre judicieuse (voir plus loin) les 
problemes auxquels on est confronts avec celui-ci dans 
son utilisation classique (a I'impression). Au contraire, 
on a obtenu de facon surprenante des resultats tres in- 
teressants. 

On n'a pas de replies difficult^ a mettre en oeuvre 
I'allegement (ceci est developpe plus avant dans le pre- 
sent texte) et ledit aliegement, sous forme de petits 
points, d'une meme faible superficie, dtstribues de ma- 
niere aieatoire, n'est pas ou peut demeurer non preju- 
diciable au niveau de la qualite de I'impression. Au con- 
traire, on ameiiore les conditions gen6rales de ladite im- 
pression; cette amelioration etant d'autant plus sensible 
que le materiau a imprimer, papier notamment, est de 
moindre quality. On a meme constate, de maniere tout 
a fait surprenante, que les problemes classiques ren- 
contres lors d'impressions avec tres peu de surfaces en- 
crophiles etaient de moindre intensite, voire supprimes 
lorsque lesdites surfaces encrophiles etaient all6gees 
au sens de I'invention. 

Plus precisement, I'application presentement pro- 
posde des trames stochastiques dans le but, non pas 



de creer des surfaces encrophiles pour deposer de I'en- 
cre sur un support mais au contraire de require la su- 
perficie de telles surfaces encrophiles selon le principe 
de I'allegement, a permis de mettre en oeuvre ledit 
5 aliegement : 

sur tous les papiers, 

de facon aisee (tous les travaux peuvent etre reali- 
ses avec seulement une ou deux grosseurs de 

10 points), 

a des pourcentages d'allegement relativement 
forts; jusqu'a pres de 30 % dans certain cas parti- 
culiers (sans grand prejudice sur la qualite de I'im- 
pression: guere d'incidence sur le contraste et la 

1$ densite des surfaces encrees, sans provoquer de 
hachures). 

avec un fort impact positif sur le "tirant" des encres, 
sans g6n6rer de moirage. 

20 Ainsi, un aliegement de 10-12 %, parfaitement ac- 
ceptable s'il est mis en oeuvre avec un tramage stochas- 
tique dans des conditions adequates et qui, au niveau 
du lirant" apporte un progres considerable, ne peut etre 
acceptable s'il est mis en oeuvre avec un tramage a mo- 

25 dulation d'amplitude (probleme de la de-impression). 

De tels resultats positifs de I'allegement stochasti- 
que n'etaient nullement previsibles. 

On met toutefois evidemment en oeuvre ledit alle- 
gement dans des limites raisonnables. 

30 On utilise g6n6ralement selon I'invention ledit tra- 
mage a modulation de frequence pour alleger lesdites 
surfaces imprimantes de 2 a 26 %, avantageusement 
de 8 a 1 4 %. On a obtenu des resultats tres satisfaisants, 
sur plusieurs papiers assez differents, avec un allege- 

35 ment de 6 - 1 4%. De facon surprenante, de tels aliege- 
ments ne se r6velent pas prejudiciables a I'impression 
meme sur de beaux papiers, dans ta mesure ou ils sont 
mis en oeuvre de facon adequate. 

On precise ici que I'on utilise generalement aux fins 

40 de I'invention les trames stochatisques les plus couram- 
ment utilisees a ce jour - aux fins d'impression - i. e. 
cedes produisant des petits points d'une superficie d'en- 
viron 400 u.m 2 . 

On n'exclut toutefois nullement du cadre de I'inven- 

45 tion, I'utilisation de trames stochastiques 

a plus petits points (d'une superficie d'environ 196 
urn 2 , par exemple) pour des travaux sur du tres 
beau papier, Itsse (timbres-poste, cartes postales); 
50 - a plus gros points (d'une superficie pouvant attein- 
dre 1 600 jim 2 ) pour des travaux sur du papier gros- 
sier type papier journal. 

L'aliegement selon I'invention est mis en oeuvre 
55 pour un travail donne avec des points de m§me super- 
ficie, repartis de maniere aieatoire, generalement des 
points d'environ 400 pm 2 Mais, on dispose tout-de-me- 
me d'un certain degre de liberte dans le choix de la su- 
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perficie desdits points pour un taux d'allegement donn6. 

Pour la mise en oeuvre dudit aliegement, on fait in- 
tervene, dans les precedes classiques d'offset, sec ou 
humide, des logiciels, films ou plaques, aptes a generer 
des surfaces imprimantes allegees selon un tramage 
stochastique. Lesdits films ou plaques constituent le se- 
cond objet de la presente invention. Comme precise ci- 
dessus, leurs surfaces imprimantes, all6gees selon un 
tramage stochastique, le sont generalement de 2 a 26 
%, avantageusement de 8 a 14 %. 

En fait, I'invention a egalement pour objet, I'utilisa- 
tion, en techniques d'impression offset sec ou offset hu- 
mide, de logiciels, aptes a generer des surfaces impri- 
mantes aliegees selon un tramage stochastique, pour 
la preparation de films ou plaques. 

On decrit ci-apres, plus en detail, lesdits films et pla- 
ques aptes a generer des surfaces imprimantes alie- 
gees selon un tramage stochastique. 

Pour ce qui concerne les films, alleges au sens de 
I'invention, ils presentent, selon qu'il s'agit de films re- 
presentant le document a reproduire negatifs ou posi- 
tifs, de petites surfaces noires d'allegement dans les 
parties transparentes ou de petites surfaces transpa- 
rentes d'allegement dans les parties noires, lesdites pe- 
tites surfaces etant distributes, de facon caracteristique 
selon un tramage stochastique. 

De tels films sont avantageusement realises chez 
le photograveur. On peut : 

soit realiser les films (positifs ou n6gatifs) de telle 
maniere que les parties encrophiles reproduisant le 
document aient et6 alieg6es selon un tramage sto- 
chastique; 

soit utiliser, pour photographier le document a re- 
produire, des films pr6-traites sur lesquels, par im- 
pression ou par insolation, on a introduit pr6alable- 
ment les petites surfaces noires ou transparentes. 

En fait, on met en oeuvre sur les films vierges une 
insolation adequate pour generer de petites surfaces 
noires d'allegement dans les parties transparentes ou 
de petites surfaces transparentes d'allegement dans les 
parties noires; sachant que la lumiere envoy6e sur les- 
dits films vierges g6nere sur ceux-ci des surfaces noi- 
res. Cette technique d'insolation ne souleve aucun pro- 
bleme particulier. 

Toutefois, le demandeur a constate que sa mise en 
oeuvre classique pour generer de petites surfaces 
transparentes d'allegement dans les parties noires po- 
sait probleme dans certains contextes au-dela d'un cer- 
tain taux d'allegement. On observait alors des agglome- 
rats de points d'allegements, agglomerats prejudicia- 
bles a I'impression. Le taux d'allegement au-dela duquel 
on observe, de facon non tolerable, de tels agglomerats 
depend evidemment des conditions d'impression. 

En tout etat de cause, le demandeur a trouve une 
astuce de preparation des films qui permet d'alleger I'im- 
pression a des taux d'allegement superieurs a 5 %, sans 



prejudice a ladite impression mise en oeuvre sur tout 
papier et toute machine... Cest grSce a cette astuce que 
Ton peut preconiser dans le cadre de la presente inven- 
tion, I'aliegement, selon un tramage stochastique, jus- 
5 qu'a des taux voisins de 30 %, et plus particulierement 
jusqu'a des taux d'environ 14 % sur de tres beaux pa- 
piers. 

Ainsi done, pour preparer des films qui presentent 
de petites surfaces transparentes d'allegement dans les 

10 parties noires, films utiles a la preparation de plaques 
positives, peut-on proceder de deux manieres. 

Selon la premiere, de facon classique, on insole un 
film vierge pour creer directement sur celui-ci, les petites 
surfaces transparentes requises, reparties de facon 

'5 aleatoire. Le film obtenu ne presentera pas d'agglome- 
rat si lesdites petites surfaces sont introduites a faible 
taux (faible taux d'allegement), en presentera en quan- 
tite de plus en plus importante si Ton augmente la quan- 
tite d' introduction de telles petites surfaces (fort taux 

20 d'allegement). Ceci peut toutefois rester acceptable 
dans certaines conditions particulieres d'impression. 

Selon la seconde, de facon originale, on precede 
en deux etapes. On insole un premier film pour creer 
sur celu i-ci de petites su rf aces noires, r6parties de fagon 

25 aleatoire puis on copie ledit premier film sur un second 
qui constitue le film allege recherche. De facon surpre- 
nante, grace a cette technique en deux etapes, on peut 
preparer des films a fort taux d'allegement qui ne pre- 
sentent pas d'agglomerats de surfaces transparentes. 

30 Les films traites - all6g6s selon un tramage stochas- 
tique - sont utilises pour insoler des plaques. Lesdites 
plaques presentent de facon caracteristique des surfa- 
ces encrophiles et des surfaces non encrophiles ; une 
partie au moins desdites surfaces encrophiles renfer- 

35 mant de petites surfaces non encrophiles d'allegement, 
distribuees selon un tramage stochastique. On rappelle 
ici que lesdites petites surfaces, tantau niveau des pla- 
ques que des films, presentent theoriquement la meme 
surface et sont distribuees de maniere aleatoire (trama- 

40 ge stochastique). 

Les plaques aliegees au sens de I'invention sont 
des plaques positives ou negatives. Sur ces deux types 
de plaques, I'aliegement n'a pas 6t6 mis en oeuvre de 
la meme maniere. 

45 Pour ce qui conceme les plaques positives, on sait 
que la couche encrophile photosensible est, par insola- 
tion, rendue soluble dans lereveiateur. Ilfautdonc, pour 
cr6er de petites surfaces non encrophiles dans la cou- 
che encrophile photosensible, envoyer de la lumiere a 

so travers un film qui presente les petites surfaces trans- 
parentes adequates (selon un tramage stochastique). 
Ceci ne souleve aucun probleme. En effet, I'homme du 
metier sait que la copie d'un film presentant des surfa- 
ces transparentes d'une superficie comprise entre en- 

55 viron 200 et 2 000 u.m 2 se fait sans difficult^ aucune. 

L'insolation de la plaque positive, au travers dudit 
film, peut se faire a difterents stades. Elle est avanta- 
geusement realisee en amont du precede d'impression, 
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prgalablement a toute utilisation de la plaque. On peut 
ainsi envisager de mettre sur le marche des plaques 
prd-insolees, (ayant subi I'insolation d'allegement et 
avantageusement non developpees). De telles plaques 
positives font partie integrante de la presente invention. 
Elles sont caracterisees en ce qu'elles comportent une 
couche encrophile photosensible qui a ete insolee avec 
une trame stochastique. 

De telles plaques pre-insoiees peuvent etre 
utilisees : 

pour, directement, une seconde insolation avec un 
film positif qui comporte le document a imprimer et 
un unique developpement ; 
pour un premier developpement suivi d'une secon- 
de insolation avec un film positif qui comporte le do- 
cument a imprimer et un second developpement. 

On peut, selon d'autres variantes : 

insoler, une premiere fois, une plaque positive avec 
le document a imprimer, la developper, la reprendre 
pour une seconde insolation au travers dudit film 
d'allegement et un second developpement (on a 
ainsi introduit les petites surfaces non encrophiles 
dans les surfaces encrophiles) ; 
insoler une plaque positive avec un unique film po- 
sitif qui comporte a la fois le document a reproduire 
et les petites surfaces transparentes dans les par- 
ties noires et developper ladite plaque. 

Pour ce qui concerne les plaques negatives, on sait, 
au contraire, que la couche encrophile photosensible 
est, par insolation, rendue insoluble dans le revelateur. 
II faut done, pour creer de petites surfaces non encro- 
philes dans les parties encrophiles, arreter la lumiere au 
travers d'un film qui presente les petites surfaces noires 
adequates (selon un tramage stochastique). 

Ceci peut §tre mis en oeuvre selon differentes va- 
riantes. 

On peut, selon une premiere variante, faire le n6- 
cessaire au niveau du film n^gatif qui comporte le do- 
cument a imprimer. Ledit film aura 6t6 pre-traite pour 
contenir les petites surfaces adequates. 

On peut, selon une seconde variante, faire le n6- 
cessaire au niveau de la copie de la plaque en faisant 
intervenir deux films : un film qui presente les petites 
surfaces noires adequates (pour arreter la lumiere) et 
un film n§gatif qui comporte le document a imprimer. La 
manipulation de ces deux films peut se reveler delica- 
te... 

On peut, selon une autre variante, faire le neces- 
saire au niveau de la plaque, avant de I'utiliser avec le 
film qui comporte le document a reproduire. On depose 
sur la couche encrophile photosensible de ladite plaque, 
de petites surfaces opaques. Pour cela, on peut copier 
dans un premier temps sur une plaque offset negative 
de preference Waterless un film qui comporte les petites 



surfaces transparentes d'allegement. Apres insolation 
et developpement, on obtient une plaque dont les par- 
ties encrophiles represented les petites surfaces, qui 
vont deposer I'encre sur les plaques negatives. Pour 
5 renforcer I'opacite de I'encre ainsi deposee, on passe 
du talc, du noir de fum£e ou equivalent. On est ainsi 
certain d'arrdter completement la lumiere au niveau 
desdites petites surfaces. On a observe par ailleurs que 
I'ensemble encre-talc ou noir de fumee qui confere 
10 auxdites petites surfaces un certain relief diminue en- 
suite le temps pour faire le vide dans le chassis a I'inso- 
lation. II se comporte comme un agent anti-flou, lorsque 
Ton fait le vide dans ledit chassis pour un parfait plaqua- 
ge du film comportant le document a reproduire. Ce pro- 
fs cede est done particulierement pretere. On peut egale- 
ment deposer directement sur la plaque, par jet d'encre, 
ladite encre qui arretera la lumiere. 

On peut, selon une autre variante, faire le neces- 
saire au niveau de la preparation de la plaque, au niveau 
20 de la solidarisation de sa surfaces hydrophile et de sa 
couche encrophile photosensible. On peut ainsi depo- 
ser sur ladite surface hydrophile une matiere qui empe- 
che I'adherence de la couche encrophile negative en 
des endroits (distribues selon une trame stochastique), 
25 qui representeront lesdites petites surfaces non encro- 
philes dans les parties encrophiles. Cette technique 
peut de la meme fagon etre mise en oeuvre pour la pre- 
paration de plaques positives. 

Quelle que soit la technique retenue, Paliegement 
30 selon un tramage stochastique ne pose pas de serieux 
probleme technique. On nefait sauter, selon I'invention, 
que de petits points, en relativement faible quantite. Le 
bilan dudit allegement est toutefois tres positif. 

L'invention est illustree par les exemples ci-apres. 

35 

Exemple 1 

On utilise la trame stochastique Agfa Cristalraster 
de la societe Agfa, trame "a gros points" pour generer, 
40 a raison de 5 %, des surfaces transparentes de 362 jam 2 
chacune, sur un film. 

On prend une plaque positive pre-sensibilisee et on 
I'insole avec ledit film dans un ch£ssis. Des milliers de 
petites surfaces de 362 u/n 2 voient ainsi la lumiere et 
45 pourront etre eiiminees au developpement. 

On insole ensuite (seconde insolation) ladite plaque 
avec le motif a imprimer, on la developpe et la gomme, 
comme a I'accoutumee. En consid6rant avec une loupe 
ladite plaque, on peut voir que toutes ses parties encro- 
so philes contiennent, reparties d'une maniere aieatoire, 
de petites surfaces ou la couche encrophile a ete eiimi- 
nee au developpement. 

On met la plaque sur machine. On alimente ladite 
machine avec du papier ordinaire qui requiert, pour une 
55 bonne impression, une encre allongee et un film d'encre 
epais. 

On constate que I'impression avec une telle plaque 
est d'une qualite superieure a celle obtenue avec une 
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plaque "non all6g6e". Ladite impression est, parailleurs, 
mise en oeuvre avec moins de lavages du blanchet et 
on observe que le papier ne glisse pas dans les pinces. 

Exemple 2 

On copie une plaque positive que Ton d6veloppe 
normalement. 

On reprend ladite plaque developpee pour I'insoler 
avec un film "allege" du type de celui prepare* dans 
I'exemple 1. 

Apres d6veloppement (second d6veloppement), on 
obtient une plaque du type de celle obtenue a I'exemple 
1. Ses parties encrophiles renferment de petites surfa- 
ces non encrophiles (sans couche encrophile) reparties 
de maniere alSatoire. 

Les resulats a I'impression sont identiques a ceux 
de I'exemple 1. 

Exemple 3 

On utilise un film "allege" du type de celui prepare 
dans I'exemple 1 pour copier une plaque negative d'off- 
set sec ("waterless"'). 

Avec ladite plaque, mise sur machine, on depose 
sur des plaques offset negatives des milliers de petits 
points. Ceux-ci sont rendus plus opaques en les recou- 
vrant de talc ou de noir de fumee. Lesdits petits points, 
rendus opaques, sont ainsi susceptibles d'arreter la lu- 
miere (d'emp§cher le durcissement de la couche encro- 
phile). 

On insole ladite plaque pr6-trait6e, avec un film n6- 
gatif du motif a imprimer. 

Cette plaque, avec moins de problemes, assure 
une qualite superieure d'impression. On constate ega- 
lement que lesdits petits points, d'une hauteur d'environ 
2ujti, facilitent I' Evacuation de I'air, lorsque Ton fait le vi- 
de dans le chassis. En fait, ils se comportent comme 
des agents "anti-flou", en permettant au film d'etre pla- 
que autour d'eux. 

Exemple 4 

On prend une plaque positive pr6-sensibilis6e et on 
I'insole dans un chassis avec un film realise avec une 
trame stochastique MONET de la societe Barco, dont 
les points transparents ont une superficie d'environ 390 
u,m 2 et repr6sentent 12 % de la surface du film. Ledit 
film a 6t6 r6alise~ de la maniere pr6cis6e ci-apres. 

Un premier film a 6t6 pr6par6 de maniere classique 
avec 88 % de surfaces transparentes et done 12 % de 
petits points noirs, disperses pratiquement sans agglo- 
merat. On a ensuite copie ledit film sur un second dans 
un chassis. Apres d6veloppement, ledit second film pr6- 
sente 12 % de surfaces transparentes, formers de pe- 
tits points d'environ 390 jam 2 . Lesdits petits points ne 
prdsentent pratiquement pas d'agglom^rats genants. 

On insole ensuite (seconde insolation) ladite plaque 



avec le motif a imprimer; on la d6veloppe et on la gom- 
me comme a l'accoutum6e. 

Avec un microscope, on peut voir que toutes les 
parties encrophiles, contiennent des petites surfaces 
s isolees ou la couche est partie au developpement, et, 
qui sont disposers d'une maniere ateatoire. 

On met sur machine ladite plaque et on imprime en 
noir sur du beau papier couche des reproductions de 
photographies. 

10 On constate que I'impression est bien depouillee et 
que le tirage se fait plus facilement; la feuille de papier 
adh6rant peu au blanchet en caoutchouc. 

Exemple 5 

15 

On procede comme dans I'exemple 4 mais avec un 
film ayant seulement 4% de surface transparente for- 
med par des petits points transparents de 390 ujti 2 
L'impression et les conditions d'impression sont 
20 sensiblement inferieures a celles de I'exemple 4 . 

Exemple 6 (exemple comparatif) 

On utilise pour I'all6gement un film ayant 12 % de 
25 surfaces transparentes (comme dans I'exemple 4) mais 
realise avec une trame conventionnelle (trame a modu- 
lation d'amplitude) qui a 300 lineatures au pouce (trame 
tres fine). 

Pour obtenir les 1 2 % de surface transparentes, les 
30 points ont une surface d'environ 850 ujti 2 Apres mise 
sur machine de la plaque allegee avec ladite trame con- 
ventionnelle, on constate que la density dans les aplats 
a baisse d'environ 1 0 % et que des points blancs sont 
visibles des que I'encrage baisse un peu. 
35 De plus, les reproductions des photographies sont 
plus contrastees; des details fins ont plus ou moins dis- 
parus et des traits minces sont par endroits hachur6s. 
Parailleurs, on observe un certain moirage, si I'ecartde 
30° dans le positionnement des deux films (film d'alle- 
40 gement et film comportant le motif a imprimer) n'a pas 
ete respects. 

Exemple 7 

45 On procede comme dans I'exemple 4, mais la sur- 
face transparente represente 1 6 % de la surface du film 
et cela sans agglomerat de points genant. 

Le papier est du type papier-journal et les reproduc- 
tions sont r6alis6es dans les conditions classiques d'im- 
50 pression des journeaux. 

L'impression et les conditions d'impression sont 
bonnes. 

Exemple 8 

55 

On procede, comme dans I'exemple 4, mais le film 
d'altegement a 6t6 realise avec la trame stochastique 
de maniere classique (directement). 
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La quality d 1 impress ion, sur un beau papier couche, 
est inferieure (presence d'agglomerats des petits points 
d'allegement). 

Toutefois, la quality obtenue serait acceptable avec 
d'autres supports d'impression de qualite moins bonne. 



Revendications 

1. Utilisation du tramage a modulation de frequence 
ou tramage stochastique pour alleger les surfaces 
imprimantes, en techniques d'impression offset sec 
ou offset humide. 

2. Utilisation selon la revendication 1 , pour alleger les- 
dites surfaces imprimantes de 2 a 26 %, avantageu- 
sement de 8 a 14 %. 

3. Films, plaques, utiles a I'impression en offset sec 
ou humide, aptes a g6n6rer des surfaces impriman- 
tes allegees, caract6rises en ce que ledit allege- 
ment est selon un tramage stochastique. 

4. Films, plaques selon la revendication 3, caract6ri- 
s6s en ce que les surfaces imprimantes sont alle- 
gees de 2 a 26 %, avantageusement de 8 a 14 %. 

5. Films selon Tune des revendications 3 ou 4 carac- 
terises en ce qu'ils presentent de petites surfaces 
noires d'allegement dans les parties transparentes 
ou de petites surfaces transparentes d'allegement 
dans les parties noires ; lesdites petites surfaces 
d'allegement etant distributes selon un tramage 
stochastique. 

6. Procede pour la preparation de films, selon Tune 
quelconque des revendications 3 a 5, qui presen- 
tent de petites surfaces transparentes d'allegement 
dans les parties noires; ledit procede comprenant : 

I'insolation d'un film vierge pour creer directe- 
ment sur ledit film vierge des petites surfaces 
transparentes, selon un tramage stochastique; 
lesdites petites surfaces transparentes cou- 
vrant le pourcentage de la superficie dudit film 
correspondant au taux d'allegement desire; 
ou 

I'insolation d'un premier film vierge pour cr6er 
sur celui-ci, des petites surfaces noires, selon 
un tramage stochastique; lesdites petites sur- 
faces noires couvrant le pourcentage de la su- 
perficie dudit premier film correspondant au 
taux d'allegement desire; puis la copie par con- 
tact dudit premier film sur un second film pour 
creer sur ledit second film des petites surfaces 
transparentes, selon ledit tramage stochasti- 
que; lesdites petites surfaces transparentes 
couvrant le pourcentage de la superficie dudit 



second film correspondant au taux d'allege- 
ment desire. 

7. Plaques selon I'une des revendications 3 ou 4, ca- 
5 racterisees en ce qu'elles presentent des surfaces 

encrophiles et des surfaces non encrophiles ; une 
partie au moins desdites surfaces encrophiles ren- 
fermant de petites surfaces non encrophiles d'alle- 
gement, distribuees selon un tramage stochasti- 
10 que. 

8. Plaques selon I'une des revendications 3 ou 4, ca- 
racterisees en ce qu'elles comportent une surface 
hydrophile recouverte d'une couche encrophile 

*5 photosensible, ladite couche encrophile photosen- 
sible n'adherant pas, en de petites surfaces, distri- 
buees selon un tramage stochastique, a ladite sur- 
face hydrophile. 

20 9. Plaques positives selon I'une des revendications 3 
ou 4, caracterisees en ce qu'elles comportent une 
surface hydrophile recouverte d'une couche encro- 
phile photosensible qui a ete insoiee avec une tra- 
me stochastique. 

25 . 

10. Plaques negatives selon I'une des revendications 3 
ou 4, caracterisees en ce qu'elles comportent une 
surface hydrophile recouverte d'une couche encro- 
phile photosensible, ladite couche encrophile pre- 

30 sentant de petites surfaces opaques, distribuees 
selon un tramage stochastique. 

11. Utilisation, en techniques d'impression offset sec ou 
offset humide, de logiciels, aptes a genererdes sur- 

35 faces imprimantes aliegees selon un tramage sto- 
chastique, pour la preparation de films ou plaques. 



Patentanspruche 

40 

1. Verwendung frequenzmodulierter Rasterung oder 
stochastischen Rasterung zum Abschwachen der 
Druckflachen bei Trocken- Oder NaG-Offset-Druck- 
techniken. 

45 

2. Verwendung nach Anspruch 1 zum Abschwachen 
der genannten Druckflachen um 2 bis 26%, vorteil- 
hafterweise um 8 bis 14%. 

so 3. Folien und Platten, die zum Trocken- oder NaG-Off- 
setdruck verwendbar sind und dazu eingerichtet 
sind, abgeschwachte Druckflachen zu erzeugen, 
dadurch gekennzeichnet, daG die genannte Ab- 
schwachung in stochastischer Rasterung erfolgt. 

55 

4. Folien und Platten nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG die Druckflachen um 2 bis 26%, 
vorteilhafterweise um 8 bis 14%, abgeschwacht 



15 



40 



45 



8 



15 



EP 0 770 228 B1 



16 



sind. 

5. Folien nach einem der Anspruche 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daG sie kleine, schwarze Ab- 
schwachungsflachen in den transparenten Ab- 
schnitten oder kleine, transparente Abschwa- 
chungsflachen in den schwarzen Abschnitten auf- 
weisen, wobei die genannten Abschwachungsfla- 
chen in stochastischer Rasterung verteilt sind. 

6. Verfahren zur Vorbereitung von Folien nach irgend- 
einem der Anspruche 3 bis 5, die kleine, transpa- 
rente Abschwachungsflachen in den schwarzen 
Abschnitten aufweisen, wobei das genannte Ver- 
fahren die foigenden Schritte aufweist: 

das Absondern eines Rohfilms, um unmittelbar 
auf dem genannten Rohfilm kleine, transparen- 
te Oberflachen in stochastischer Rasterung zu 
erzeugen, wobei die genannten kleinen Ober- 
flachen den Prozentsatz der Oberflache des 
genannten Filmes abdecken, der dem MaG der 
angestrebten Abschwachung entspricht; 
oder 

das Absondern eines ersten Rohfilms, um auf 
diesem kleine schwarze Flachen in stochasti- 
scher Rasterung zu erzeugen, wobei die klei- 
nen, genannten, schwarzen Flachen den Pro- 
zentsatz der Oberflache des genannten Filmes 
abdecken, der dem MaG der angestrebten Ab- 
schwachung entspricht; dann die Kontaktkopie 
des genannten ersten Filmes auf einem zwei- 
ten Film, um auf dem genannten zweiten Film 
kleine transparente Oberflachen in der genann- 
ten stochastischen Rasterung zu erzeugen, 
wobei die genannten transparenten Oberfla- 
chen den Prozentsatz der Oberflache des ge- 
nannten zweiten Films abdecken, der dem an- 
gestrebten MaG der Abschwachung entspricht. 

7. Platten nach einem der Anspruche 3 oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daG sie farbaufnehmende 
und nicht-farbaufnehmende Oberflachen darbie- 
ten. wobei mindestens ein Teil der genannten farb- 
aufnehmenden Oberflachen kleine, nicht-farbauf- 
nehmende Abschwachungsoberflachen ein- 
schlieGt, die in stochastischer Rasterung verteilt 
sind. 

8. Platten nach einem der Anspruche 3 Oder 4, da- 
durch gekennzeichnet, daG sie eine wasseraufneh- 
mende Oberflache aufweisen, die mit einer farbauf- 
nehmenden, lichtempfindlichen Abdeckung abge- 
deckt ist, wobei die genannte farbaufnehmende, 
lichtempfindliche Abdeckung in kleinen Oberfla- 
chen, die in stochastischer Rasterung verteilt sind, 
nicht an der genannten wasseraufnehmenden 
Oberflache anhaftet. 



9. Positiv-Platten nach einem der Anspruche 3 oder 
4, dadurch gekennzeichnet, daG sie eine wasser- 
aufnehmende Oberflache aufweisen, die mit einer 
farbaufnehmenden, lichtempfindlichen Abdeckung 

s abgedeckt ist, die in stochastischen Rasterung auf- 
getrennt wurde. 

10. Negativ-Platten nach einem der Anspruche 3 oder 
4, dadurch gekennzeichnet, daG sie eine wasser- 

10 aufnehmende Oberflache aufweisen, die mit einer 
farbaufnehmenden, lichtempfindlichen Abdeckung 
abgedeckt ist, wobei die genannte farbaufnehmen- 
de Abdeckung kleine, opake Oberflachen dabietet, 
die in stochastischer Rasterung verteilt sind. 

75 

1 1 . Verwendung von Softwares bei Trocken- oder NaG- 
Offsetdrucktechniken, wobei die Softwares dazu 
eingerichtet sind, abgeschwachte Druckflachen in 
stochastischer Rasterung fur die Herstellung von 

20 Folien oder Platten zu erzeugen. 



Claims 

25 1. Use of frequency-modulated screening or stochas- 
tic screening for lightening the printing surfaces in 
waterless or wet offset printing techniques. 

2. The use according to claim 1, for lightening said 
30 printing surfaces from 2 to 26%, advantageously 

from 8 to 14%. 

3. Films, plates, useful for waterless or wet offset print- 
ing, adapted to generate lightened printing surfac- 
es es, characterized in that said lightening is according 

to a stochastic screening. 

4. The films, plates according to claim 3, characterized 
in that the printing surfaces are lightened from 2 to 

40 26%, advantageously from 8 to 1 4%. 

5. The films according to one of claims 3 or 4, charac- 
terized in that they present small black lightening 
surfaces in the transparent parts or small transpar- 

45 ent lightening surfaces in the black parts; said small 
lightening surfaces being distributed according to a 
stochastic screening. 

6. Process for preparing films according to any one of 
so claims 3 to 5, which present small transparent light- 
ening surfaces in the black parts; said process com- 
prising: 

the exposure of a blank film to create small 
55 transparent surfaces directly on said blank film 

according to a stochastic screening; said small 
transparent surfaces covering the percentage 
of the area of said film corresponding to the de- 
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sired lightening rate; 
or 

the exposure of a first blank film to create ther- 
eon small black surfaces according to a sto- 
chastic screening; said small black surfaces s 
covering the percentage of the area of said first 
film corresponding to the desired lightening 
rate; then the copy by contact of said first film 
on a second film to create on said second film 
small transparent surfaces according to said io 
stochastic screening; said small transparent 
surfaces covering the percentage of the area of 
said second film corresponding to the desired 
lightening rate. 

15 

7. The plates according to one of claims 3 or 4, char- 
acterized in that they present inkphilic surfaces and 
non-inkphilic surfaces; at least one part of said ink- 
philic surfaces containing small non-inkphilic light- 
ening surfaces, distributed according to a stochas- 20 
tic screening. 

8. The plates according to one of claims 3 or 4, char- 
acterized in that they comprise a hydrophilic surface 
coated with a photosensitive inkphilic layer, said 25 
photosensitive inkphilic layer not adhering, in small 
surfaces distributed according to a stochastic 
screening, to said hydrophilic surface. 

9. Positive plates according to one of claims 3 or 4, 30 
characterized in that they comprise a hydrophilic 
surface coated with a photosensitive inkphilic layer 
which has been exposed with a stochastic screen. 

10. Negative plates according to one of claims 3 or 4, 35 
characterized in that they comprise a hydrophilic 
surface coated with a photosensitive inkphilic layer, 
said inkphilic layer presenting small opaque surfac- 
es distributed according to a stochastic screening. 

40 

11. Use, in waterless or wet offset printing techniques, 
of software adapted to generate printing surfaces 
lightened according to a stochastic screening, for 
preparing films or plates. 
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Utilisation du tramagc a modula tion de frequence pour alllper cn effect ICS 
surfaces imprimantes 

La pnfsente invention conccrnc rimprimcric ct a plus particulifcrement 
pour objet unc utilisation originate du tramagc k modulation de frequence en offset 
5 humide ou sec ainsi que des films et plaques modifides selon ledit tramage. 

On sait que les techniques d'impression d'offset humide et d'offset sec 
("waterless") utiliscnt des supports ou plaques qui component des surfaces pour 
prendre Tencre, dites surfaces encrophiles et des surfaces pour refuser ladite encre, 
dites surfaces non encrophiles. En offset humide, Tencre est refus6c par un tris 
10 mince film d'eau qui adhfcre sur les surfaces hydrophiles. En offset sec, les surfaces 
encrophobes sont & base d'un revfitement en silicones (sur lequei Tencre n'adhfcre 
pas). Lesdites surfaces encrophiles et non encrophiles sont g£n6r6es sur lesdites 
plaques par des techniques d'insolation qui font intervenir des films ou directemcnt 
h partir de logiciels. 

15 Sur la machine a imprimer, des rouleaux, recouverts d'encre ne ddposent 

celle-ci que sur lesdites surfaces encrophiles d'une plaque. Un blanchct, tissu 
revfetu de caoutchouc, prcnd Tencre desdites surfaces encrophiles de ladite plaque 
et la dlpose sur le mat&iau & imprimer. II peut s'agir de papier, de carton, de 
m6taL. 

20 II est done primordial, pour Tobtcntion d'un nfsultat correct, que Tencre 

s'accroche successivement sur les surfaces encrophiles de la plaque puis sur la 
surface caoutchouteuse du blanchet ct qu'enfin elle se d6pose sur le mat6riau & 
imprimer. 

Dans le cadre de Toffsct humide, il convient par ailleurs que Tencre se 
25 m6lange avec un peu de Teau utilise pour mouillcr les surfaces hydrophiles 
(encrophobes). 

Les images sont n5alis£es entre deux valeurs, qui sont, d'une part, la valeur 
"z6ro", e'est-a-dire la couleur du matdriau a imprimer, vierge, ct, d'autre part, une 
valeur "maximale", c'est-&-dire Taplat r6alis6 avec Tencre choisic flc noir, pour de 

30 Tencre noire). Toutes les valeurs intermfidiaires sont obtenues en utilisant une 
trame, qui est constitu6e de milliers de petits carr&. Ceux-ci peuvent 6trc vides - 
ils rtpnfsentent une surface blanche, sans encre - partiellement rcmplis, remplis 
jusqu'a Taplat. Toutes les teintcs sont ainsi reproduites par des aplats de plus ou 
moins grande superficie. Lesdits aplats consistent g6n6ralement en des points, 

35 6quidistants les uns des autrts, d'un diamitre croissant. On parle de trames & 
modulation Samplitude. Avec ce tramage classique, la reproduction d'une image 
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demi-ton passe par la disposition a 6gale distance de points dont la taille varie 
proportionnellement k la valeur des tons de l'original. 

Les trames sont qualifi6es par leur nombre de lindaturcs au pouce liniaire. 

Suivant le proc£d£ d'imprixnerie mis en oeuvrc et la nature du matfriau k 
5 imprimer, on utilise des trames plus ou moins fines telles que des trames 65, 80, 
100, 120, 150, 175. 

Les papiers ordinaires, bon march6, tel le papier journal, requifcrent un 
film d ! cncrc fluide et 6pais pour couvrir leur surface rugueuse et absorbante. Pour 
imprimer de tels papiers, on devra utiliser une grosse trame : 65 ou 80, par 
10 exemple. Les trfes beaux papiers, qui pr&entent une surface lisse et homogfcne, 
peuvent eux etre imprimis avec un film d'encre, mince et concent^ en pigments. 
Dans ce contexte, une trame tris fine, 150 par exemple, pourra etre utilis£e. 

En mettant en oeuvre les techniques classiques dont on a rappell ci- 
dessus les principales caract&istiques, on rencontre frfiquemment des probiemcs 
15 du type de ceux exposes ci-aprds. 

- Le mdlange eau-encre, en offset humide, nc se fait pas toujours de 
fa$on satisfaisante. U peut contenir trop d'eau ou inversement pas assez d'eau. La 
qualitl et la productivity de Timpression sont alors p6nalis£es dans la mesure ou 
laditc encre peut baver, mal s&her, rcster sur le blanchet... 

20 - Le matlriau a imprimer, tel le papier, ne prend pas toujours toute l'encre 

d£pos6e sur le blanchet. Cclle-ci s , accumule, "montc en 6paisscur" sur ledit 
blanchet. D est alors n£cessaire d'intenompre l'impression et de laver ledit 
blanchet. 

- La surface du mat&iau a imprimer tel le papier laisse sur le blanchet des 
25 r&idus, sous forme de poussi&res. Le volume de ses r6sidus est d'autant plus 

important que la quality du matlriau k imprimer est moindrc. Lorsque ledit volume 
atteint certaines limitcs, il convient igalcment de laver le blanchet. 

- L'encre d6pos6e sur le blanchet accroche le matdriau a imprimer. Si 
eclui-ci est fragile (cas du papier) il va, de temps en temps, se d6chirer. Des 

30 morceaux de celui-ci restent alors colics sur ledit blanchet. II faut alors enlevcr 
lesdits morceaux, laver le blanchet. 

- Sur les machines-feuilles, il y a igalement un probleme particulicr dans 
la mesure ou de la meme fagon l'encre, d6posec sur le blanchet, "colle", "tire" le 
mat&iau a imprimer (la feuille de papier). Celui-ci, maintenu par des pinces, glisse 

35 alors trfcs tegfcremcnt. Tout glissement, meme de tits faible amplitude, entraine une 
dlformation de l'impression nomm6c doublage. 
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-En offset humide, la reproduction des images tramdes subit syst6- 
matiquemcnt un grossissement, de plus ou moins forte amplitude, qualifll 
d'-engraissement". Cet "engraissement" affecte beaucoup la qualite" de 
rimpression, elle 1'alourdit notammcnt sur les papiers bon marche" (papiers qui 

5 obligent les imprimeurs a travailler avcc des encres Guides). 

- En offset sec, les encres utilisees sont plus fermes. En consequence, 
rengraissement" est moindrc. Par contre, lesdites encres fermes ont tendance a 
"tirer" le mat6riau a imprimer, notamment le papier, et done a ne pouvoir itic 
utilisees que sur des papiers d'une certaine quality. 

10 Le deposant, confront^ aux problemes ci-dessus, a pr£conis£, notamment 

pour diminuer Pengraissement" et faciliter 1'impression, d'alleger ladite 
impression, plus precisement de creer de petites surfaces non encrophiles dans les 
surfaces encrophiles. Cette technique d'allegement a 6t6 decrite dans la demande 
de brevet FR-A-2 660 245. Elle a donne" de bons resultats notamment sur des 

15 papiers mats et/ou ordinaires mais sa mise en oeuvre, a l'echcllc industrielle, 
notamment sur des papiers couches et/ou lisses est delicate. 

En effet, cn utilisant, par excmple, pour ledit allegement, une trame 120 ct 
une valcur de 5 %, on genere, dans les surfaces encrophiles des surfaces non 
encrophiles de 2240^m 2 . Un tel allegement fait disparaitrc, en partie voire en 

20 totalitf, un trop grand nombre des points qui constituent la surface encrophile 
representant le document a imprimer.. On fait sautcr de 1'impression et cela peut se 
voir dans les details. On perd egalement en density Ceci s'est t6v616 unacceptable 
dans de trop nombreux travaux. 

En utilisant, pour le m6me allegement de 5 %, une trame beaucoup plus 

25 fine, une trame 600 par exemple, on genere, dans les surfaces encrophiles, des 
surfaces non encrophiles tres petites (88 /an 2 ) et tres nombreuses (environ 25 fois 
plus). La surface encrophile de la plaque est ainsi criblee de ces petites surfaces qui 
malheureusement la fragilisent. Par ailleurs, la realisation, a l'echelle industrielle, 
desdites minuscules surfaces est tres difficile a mettre cn oeuvre a des prix 

30 raisonnables. 

D'une maniere g^n^rale, l'allegement ainsi mis en oeuvre avec une trame 
classique - trame dite a modulation d'amplitude - modifie trop 1'impression, ce qui 
s'avere regrettable pour de nombreux travaux. De plus, il convicnt pour ladite mise 
en oeuvre de prendre des precautions afin d'eviter le ph6nomene de moirage. 

35 La mise en oeuvre de l'allegement, tel que preconise" dans la demande 

FR-A-2 660 245 n'a done pas, a ce jour, donn6 pleincment satisfaction. 
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On en propose, selon la pr6sente invention, une mise en oeuvie originate, 
particulifcrement performante. Ladite mise en oeuvre fait intervenir un tramage k 
modulation de frequence ou tramage stocbastique. 

Un tel tramage n'utilise pas des surfaces de points plus ou moins 
importantes pour reproduirc les differentes valeurs de teintes, comme e'est le cas 
avec les trames classiques dites a modulation d'amplitude, mais un nombre de 
points, tous de la meme surface, qui varie par exemple de 1 a 100 pour reproduirc 
des valeurs de 1 a 100 %. Selon cc tramage, lesdits points de meme surface sont 
r6partis de manifcre aI6atoire. En d'autres termes, avec le tramage k modulation de 
frequence, tous les points ont la meme taille, g6n&alement tres petite, mais leur 
nombre par zone de surface (leur frequence) varie selon la valeur des tons k 
reproduirc, et leur repartition spatiale oWit k un calcul prdcis des adresscs de 
rangement (proc6d6 de randomisation). Une telle ^partition comporte 
malhcureusement la pr6sence d'agglom&ats de points. 

La modulation de fir6quence n'est pas, dans Pindustrie de rimpression, un 
proc&te nouveau (US-A-5 283 154, Deutsher Drucker vol. 30, n # 10, Kvrier 
1994, p. W11-W13 ct p. W14-W15). Aprfcs avoir 6x6 dflaissfc pendant de 
nombreuscs annles, elle a connu un regain d'int6ret en 1992, notamment grSce aux 
travaux du groupe d'entrcprises Vignold de Essen. Plusieurs soci6t6s proposent, sur 
le march6, ce type de tramage. La soci6t6 Agfa propose sa technologic Agfa 
Cristalrastcr, la sociit6 linotype-Hell sa technoiogie Diamond Screening, la 
soci6t6 Type Work GmbH sa technoiogie FINE GRAIN et la soci6t6 Barco sa 
technoiogie MONET. 

A ce jour, toutcfois, les trames k modulation de frequence, ou trames 
stochastiqucs, sont r£serv£es k quelques rares travaux d'impression spdeifiques. En 
fait, elles ne sont pratiquement pas employees dans la mesure ou leur emploi pose 
de slrieux problfemes. 

On reconnait k l'emploi en impression de telles trames des qualitds 
indfniables; et notamment : 

- Pabsence de rosette, 

- Pabsence de moirage cntre les couleurs, 

- un repdrage plus toldrant. 

On foimule toutefois k rencontre de cet emploi des reproches : 

- une copie des points sur la plaque offset trfcs ddlicate. En effet, si 
Ton consid&re par exemple la trame Cristalrastcr d'Agfa qui a de gros points, ceux- 
ci ne pr6sentcnt en fait que la surface d'un point de trame 1 % en trame classique 
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133 (trame a modulation d'ampiitude), c'est-^-dire unc surface dc 362 /mi 2 . Or, 
ccci est bien connu de l'homme du m6ticr, k la copie du film sur la plaque, les 
nonnes utilisdes ne permettent pas la reproduction dun tel point de 1 %. Seule une 
modification de ces nonnes peut permettre la copie du 1 % mais une telle 
5 modification est lourde, trfcs difficile a mcttie en ocuvrc k I'&bdle industrielle; 

- une impression tris d61icate desdits points sur le papier en raison 
dun engraissement important, difficile k 6vitcr. En effet, sur machine k 
Fimpitssion, lc point est toujouis repxoduit avec une aureole. En pourcentagc 
relatif, cette aurfolc est d'autant plus importante que le point est petit... Une 

10 reproduction fidfele avec de si petits points de trame est done presque impossible... 
k moins que Ton ait spicialement modifi6 le film, et ceci, compte-tenu du 
document k reproduire, du matdriau k imprimcr, de I'encre utilisle... Une telle 
modification du film n'est pas chose ais6e; 

- une reproduction irrf guliire dans l'&hclle des valcurs dc teinte. 
15 On observe en effct certaincs cassures en raison, sans doute, de la formation 

al&toire densemble de petits points s'agglutinant les uns aux autres et fonnant 
ainsi de grandes surfaces encrophiles avec k c&ti de grandes surfaces non 
enaophiles, blanches. Ce point particulier, g6nant k l'impression, semblait a priori 
cxclure Hnt6r£t des trames stochastiqucs du contcxte original dc invention, i.e. dc 

20 la d6-impression ou allfigement. En effct, 1'agglutination de petits points g6ndrant 
des surfaces importantes, leur intervention k la dfi-imprcssion ne pouvait qu'etre 
foitement pr6judiciable. 

A ce jour done, pour l'impression, les trames a modulation de frequence 
ou trames stochastiques sont disponibles mais leur emploi iestc cxtremement 

25 limits. 

On propose, selon la prfcente invention, dc les utiliser dans un conterte 
original, non pas pour l'impression en offset mais pour la d£-impression, en fait 
pour 1'altegement des surfaces imprimantes au sens de la demande FR-A- 
2 660 245. 

30 Selon son premier objet, invention concerne done l'utilisation du tramage 

k modulation de frequence ou tramage stochastiquc pour allfigcr les surfaces 
imprimantes, en techniques dimpression offset sec ou offset humide. 

On a rappete ci-dessus dune part que le principe de Tallfigement avait 6l6 
dicrit dans la demande FR-A-2 660 245 et d'autre part les caract6ristiqucs du 

35 tramage a modulation de fr6quence ou tramage stochastique, Daucuns qualifient 
encore ce tramage de technologic a £r6quence modulfie. 



r 
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Dans cette utilisation originate dudit tramage (a la d^-impression), on nc 
rencontre pas ou on r£ussit k 6viter par une mise en oeuvie judicieuse (voir plus 
loin) les problemes auxquels on est confront^ avec celui-ci dans son utilisation 
classique (& I'imprcssion). Au contraire, on a obtenu de fagon surprenante des 
5 r£sultats tits intdressants. 

On n'a pas de itelles difficulty a mettre en oeuvre Tall^gement (ceci est 
d6velopp6 plus avant dans le present texte) et ledit alllgement, sous forme de petits 
points, d'une merac faible superficie, distribu6s de manure allatoire, n'est pas ou 
peut demeurer non prfjudiciable au niveau de la quality de l'hnpression. Au 

10 contraire, on am£liore les conditions generates de ladite impression ; cette 
amelioration 6tant d'autant plus sensible que le materiau a imprimer, papier 
notamment, est de moindre quality. On a meme constate, de manifere tout a fait 
surprenante, que les problemes classiques rencontres lors depressions avec trfcs 
peu de surfaces encrophiles 6taient de moindre intensity, voire supprim6s lorsque 

IS lesdites surfaces encrophiles 6taient all6g6es au sens de l'invention. 

Plus pr£cis£ment, Papplication pr6sentement proposde des trames 
stochastiques dans le but, non pas de crfer des surfaces encrophiles pour dlposer 
de l'enae sur un support mais au contraire de rfduire la superficie de telles surfaces 
encrophiles selon le principe de l'alldgement , a pennis de mettre en oeuvre ledit 

20 alllgement : 

- sur tous les papicrs, 

- de fa$on ais6e (tous les travaux peuvent etre realises avec 
seulement une ou deux grosseurs de points), 

- h des pourcentages d'allfgement relativement forts; jusqu'& pits 
25 de 30 % dans certain cas particulars (sans grand prejudice sur la quality de 

rimpression : gufere d'incidence sur le contraste et la density des surfaces encrtes, 
sans provoquer de hachures). 

- avec un fort impact positif sur le "tirant" des encres, 

- sans g6n6rer de moirage. 

30 Ainsi, un aliegement de 10-12 %, parfaitement acceptable s'il est mis en 

oeuvre avec un tramage stochastique dans des conditions ad6quates et qui, au 
niveau du N tirant H apporte un progrts considerable, ne peut etre acceptable s'il est 
mis en oeuvre avec un tramage a modulation d'amplitudc (probleme de la d£- 
impression). 

35 De tels r£sultats positifs de rallegcment stochastique n'&aient nullement 

pr6visibles. 
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On met toutefois 6videmment cn ocuvrc ledit all6gement dans des limitcs 
raisonnables. 

On utilise g£n6ralement selon l'invention ledit tramage h modulation de 
frequence pour alteger lesdites surfaces imprimantes de 2 k 26 %, avantageusemcnt 
5 de 8 h 14 %. On a obtenu des rdsultats trfcs satisfaisants, sur plusieurs papiers assez 
diff&ents, avec un altegement de 6 - 14%. De fa§on surprenante, de tcls 
all6gemcnts nc se rivfelcnt pas prfjudiciablcs 4 l'impiession meme sur de beaux 
papiers, dans la mesure ou ils sont mis en oeuvrc de fagon adequate. 

On precise ici que Ton utilise g£n6ralemcnt aux fins de invention les 
10 trames stochatisques les plus couramment utilis6es a ce jour - aux fins 
d'impression - i. e. celles produisant des petits points d'une superficie d ! environ 
400 jan 2 

On n'exclut toutefois nullemcnt du cadre de I'invention, Tutilisation de 
trames stocbastiques 

15 - h plus petits points (d'une superficie d'environ 196 /an 2 , par 

exemple) pour des travaux sur du tris beau papier, lisse (timbres-poste, cartes 
postales); 

- k plus gros points (d'une superficie pouvant atteindre 1 600 jan 2 ) 
pour des travaux sur du papier grassier type papier journal. 
20 Uall6gcment selon I'invention est mis en oeuvre pour un travail donnf 

avec des points de mcmc superficie, r6partis de manifcre al6atoire, g6n6ralement 
des points d'environ 400 /an 2 . Mais, on dispose tout-de-meme dun certain degrf 
de libcite dans le choix de la superficie desdits points pour un taux d f all6gemcnt 
donn£. 

25 Pour la mise en oeuvre dudit all6gement, on fait intervenir, dans les 

pioc6d6s classiques d'offsct, sec ou humide, des logiciels, films ou plaques, aptes & 
g6n6rer des surfaces imprimantes a!16gfies selon un tramage stochastique. Lesdits 
films ou plaques constituent lc second objet de la prdsente invention. Comme 
pr6cis£ ci-dessus, leuis surfaces imprimantes, all6g6es selon un tramage 

30 stochastique, le sont g6n6ralement de 2 a 26 %, avantageusement de 8 4 14 %. 

On englobe egalcment dans ledit second objet de la pr&ente invention les 
apparcils (outils infonnatiques), utiles h la preparation des films eux-memcs utiles 
pour rfaliser les plaques ou directcmcnt utiles h la preparation des plaques. Lesdits 
appareils renferraent les logiciels adequats. En fait, Invention a igalcment pour 

35 objet, l'utilisation, en techniques depression offset sec ou offset humide, de 
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logiciels, aptes a gindrer des surfaces imprimantes a!16gees scion un traraage 
stochastique, pour la preparation de films ou plaques. 

On decrit ci-apres, plus en detail, lesdits films et plaques aptes a g6nercr 
des surfaces imprimantes allegecs selon un tramage stochastique. 

Pour ce qui concerne les films, alleges au sens de rinvention, Us 
prescntent, scion qu'il s'agit de films repiesentant le document a reproduire n^gatife 
ou positifc, dc pctitcs surfaces noires d'allegement dans les parties transparcntcs ou 
de pctitcs surfaces transparentes d'alldgemcnt dans les parties noires, lesdites 
pctites surfaces etant distributes, de facpn caracteristique scion un tramage 
stochastique. 

Dc tcls films sont avantageusement realises chez le photograveur. On 

pcut: 

- soit realiscr les films (positifc ou ndgatifs) de telle manierc que les 
parties encrophiles rcproduisant le document aient 6t6 aliegees selon un tramage 
stochastique; 

-soit utiliser, pour photographier le document a reproduire, des 
films prf-traites sur lesquels, par impression ou par insolation, on a introduit 
prealablement les pctitcs surfaces noires ou transparentes. 

En fait, on met en oeuvre sur les films vierges unc insolation adequate 
pour gen6rer de petites surfaces noires d'allegement dans les parties transparentes 
ou de petites surfaces transparentes d'allegement dans les parties noires; sachant 
que la lumierc envoyee sur lesdits films vierges gencre sur ceux-ci des surfaces 
noires. Ccttc technique d'insolation ne soulcve aucun problemc particulier. 

Toutefois, le demandeur a constate" que sa mise cn oeuvre classique pour 
generer de petites surfaces transparentes d'allegement dans les parties noires posait 
problemc dans certains contextes au-dela d'un certain taux d'allegement. On 
obscrvait alors des agglomtrats de points d'all6gements, agglomirats 
prfjudiciables a l'impression. Le taux d'allegement au-dela duquel on observe, de 
facon non tolerable, dc tcls agglomirats depend dvidemment des conditions 
d'impression. 

En tout 6tat de cause, le demandeur a trouve" unc astuce dc preparation dcs 
films qui permet d'alieger l'impression a des taux d'allegement supericurs a 5 %, 
sans prejudice a ladite impression mise en oeuvre sur tout papier et toute 
machine ... Cest grace a ccttc astuce que Ton pcut preconiser dans le cadre de la 
presente invention, l'aliegement, scion un tramage stochastique, jusqu'a des taux 
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voisins de 30 %, et plus particulierement jusqu'a des taux d'environ 14 % sur de 
ties beaux papicrs. 

Aiosi done, pour pr6parer des films qui presentent de petites surfaces 
transparentes d'allegement dans les parties noiies, films utiles a la preparation de 

5 plaques positives, peut-on proc6der de deux manieres. 

Selon la premiere, dc tacpn classique, on insole un film vierge pour creer 
directement sur celui-ci, les petites surfaces tiansparentes requises, reparties de 
fa^on aleatoire. Le film obtenu ne prescntera pas d'agglomeiat si lesdites petites 
surfaces sont introduites a faible taux (faible taux d'allegement), en presentera en 

10 quantit6 de plus en plus importante si Ton augmcnte la quantity d'introduction de 
telles petites surfaces (fort taux d'allegement). Ccci peut toutefois tester acceptable 
dans certaines conditions particulieres d'impression. 

Selon la secondc, de tacpn originale, on precede cn deux itapes. On 
insole un premier film pour creer sur celui-ci de petites surfaces noires, reparties 

15 de tacpn aleatoire puis on copie ledit premier film sur un second qui constitue le 
film allegd rechcrche\ De tacpn surprenante, grace a cette technique en deux 
tapes, on peut preparer des films a fort taux d'alldgemcnt qui ne presentent pas 
d'agglomerats de surfaces transparentes. 

Les films traites - alleged selon un tramagc stochastique - sont utilises 

20 pour insoler des plaques. Lesdites plaques presentent de tacpn caract6ristiquc des 
surfaces encrophiles et des surfaces non encrophiles ; une partie au moins desdites 
surfaces encrophiles renfennant de petites surfaces non encrophiles d'allegement, 
distribuees selon un tramagc stochastique. On rappelle ici que lesdites petites 
surfaces, tant au niveau des plaques que des films, presentent theoriquement la 

25 meme surface et sont distribuees de maniere aleatoire (tramage stochastique). 

Les plaques allegies au sens de l'invention sont des plaques positives ou 
negatives. Sur ces deux types de plaques, l'all6gement n'a pas €\€ mis en oeuvrc de 
la meme maniere. 

Pour ce qui concerne les plaques positives, on sait que la couche 
30 encrophile photosensible est, par insolation, rendue soluble dans le revelateur. II 
taut done, pour creer de petites surfaces non encrophiles dans la couche encrophile 
photosensible, envoyer de la lumiere a travers un film qui presente les petites 
surfaces transparentes adequates (selon un tramage stochastique). Ceci ne souleve 
aucun probleme. En effet, I'homme du m6ticr sait que la copie d'un film presentant 
35 des surfaces transparentes d'une superficie comprise entre environ 200 et 
2 000 imp- se fait sans difficult6 aucune. 
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L'insolation dc la plaque positive, au travers dudit film, peut se faiic h 
difterents stades. Elle est avantageusement r&disSe en amont du proc&16 
d'impression, prfalablement a toute utilisation dc la plaque. On peut ainsi 
envisager de mcttre sur le marchS des plaques pr6-insotecs, (ayant subi l'insolation 
d*aI16gement et avantageusement non d£velopp6es). De telles plaques positives 
font partie int6grantc de la prfsente invention- Elles sont caract£ris6cs en ce 
qu'clles comportent une couche encrophile photosensible qui a 6t6 insolfc avec une 
tiame stochastiquc. 

Dc telles plaques pr€-insol6cs peuvent fitre utilis&s : 

- pour, directement, une sccondc insolation avec un film positif qui 
comporte 1c document h imprimcr et un unique d6veloppement ; 

- pour un premier d6veloppement suivi d'une seconde insolation 
avec un film positif qui comporte le document & imprimcr et un second 
dlvcloppement. 

On peut, selon d'autres variantes : 

- insoler, une premifcre fois, une plaque positive avec le document & 
imprimcr, la d6velopper, la reprendrc pour une seconde insolation au travers dudit 
film d'allfcgemcnt ct un second d6veioppcmcnt (on a ainsi introduit les pctites 
surfaces non cncrophiles dans les surfaces encrophiles) ; 

-insoler une plaque positive avec un unique film positif qui 
comporte h la fois le document & reproduire et les petites surfaces transparentcs 
dans les parties noires et dlvelopper ladite plaque. 

Pour ce qui conccrnc les plaques ndgatives, on sait, au contraire, que la 
couche encrophile photosensible est, par insolation, rendue insoluble dans le 
r6v61ateur. II faut done, pour crfcr de petites surfaces non encrophilcs dans les 
parties encrophiles, arr&ter la lumi&re au travers d'un film qui pr6sente les petites 
surfaces noires addquates (selon un tramagc stochastique). 

Ceci peut ctre mis en ocuvre selon differentes variantes. 

On peut, selon une premiire variante, faire lc n&essaire au niveau du film 
nigatif qui comporte le document a imprimer. Ledit film aura 6t€ pr6-trait6 pour 
contenir les petites surfaces adfiquatcs. 

On peut, selon une seconde variante, faire le nlcessaire au niveau de la 
copie de la plaque en faisant intcrvenir deux films : un film qui prdsente les petites 
surfaces noires addquates (pour arreter la lumiere) et un film n6gatif qui comporte 
le document a imprimer. La manipulation de ces deux films peut se livilzi 
delicate... 



WO 96/02868 



PCT/FR95/00936 



11 

On peut, scion unc autre variantc, fairc lc n6ccssaire au niveau de la 
plaque, avant de Futiliser avec le film qui comporte le document & ieproduire. On 
depose sur la couche encrophile photosensible de ladite plaque, de petites surfaces 
opaques. Pour cela, on peut copier dans un premier temps sur une plaque offset 
5 negative de preference Waterless un film qui comporte les petites surfaces 
transparentes d'allfcgement. Apris insolation et divcloppcment, on obtient une 
plaque dont les parties cncrophiles represented les petites surfaces, qui vont 
cteposer l'encre sur les plaques negatives. Pour renforcer l'opacite de l'encre ainsi 
d£pos6e, on passe du talc, du noir de fum6e ou equivalent. On est ainsi certain 

10 d'aneter complement la lumiere au niveau desdites petites surfaces. On a observe 
par ailleurs que l'ensemble encre-talc ou noir de fumte qui confere auxdites petites 
surfaces un certain relief diminue ensuite le temps pour faire le vide dans le chassis 
k l'insolation. II se comporte comme un agent anti-flou, lorsque Ton fait le vide 
^anc ledit chassis pour un parfait plaquage du film comportant le document k 

15 reproduire. Cc precede est done particuliirement prff6r£. On peut 6galcment 
d6poser directcment sur la plaque, par jet d'encre, ladite encre qui arretcra la 
lumiirc. 

On peut, selon une autre variante, faire le nlcessaire au niveau de la 
preparation de la plaque, au niveau de la solidarisation de sa surfaces hydrophile et 

20 de sa couche encrophile photosensible. On peut ainsi deposer sur ladite surface 
hydrophile une mattere qui empeche l'adherence de la couche encrophile negative 
en des endroits (distribuds selon une trame stochastique), qui repr6senteront 
lesdites petites surfaces non cncrophiles dans les parties encrophiles. Cette 
technique peut de la meme fa$on etre mise en oeuvre pour la preparation de 

25 plaques positives. 

Quelle que soit la technique retenue, Taliegement selon un tramagc 
stochastique nc pose pas de s6rieux problime technique. On ne fait sauter, selon 
1'invcntion, que de petits points, en relativcment faible quantite. Le bilan dudit 
aliegemcnt est toutefois trfes positif. 

30 L'invcntion est illustree par les exemples ci-aprts. 

Example 1 

On utilise la trame stochastique Agfa Cristalraster de la societe Agfa, 
trame "k gros points" pour generer, k raison de 5 %, des surfaces transparentes de 
35 362 fan* chacune, sur un film. 



WO 96/02868 



PCI7FR95/00936 



12 

On prcnd une plaque positive pr£-sensibilis6e ct on l'insole avec ledit 
film dans un chSssis. Des milliers de petites surfaces de 362 /an 2 voient ainsi la 
lumi&re et pouiront etre £limin6es au ddveloppement. 

On insole ensuite (seconde insolation) ladite plaque avec le motif k 
5 imprimcr, on la divcloppc et la gomme, comme k Taccoutumte. En consid&ant 
avec une loupe ladite plaque, on pcut voir que toutes scs parties encrophiles 
contiennent, rfparties d ! une manifcre alfiatoire, dc petites surfaces ou la couche 
encrophile a 6t€ 61imin6e au d6veloppemcnt. 

On met la plaque sur machine. On alimente ladite machine avec du papier 
10 ordinaire qui requicrt, pour une bonne impression, une encre allong6e et un film 
d'encre 6pais. 

On constate que l'impression avec une telle plaque est d'une quality 
sup6rieure h cclle obtenue avec une plaque "non ail£g6e". Ladite impression est, 
par ailleurs, mise en oeuvre avec moins de lavages du blanchet et on observe que le 
IS papier ne glisse pas dans les pinces. 

Exemplc2 

On copie une plaque positive que Ton d6veloppe nonnalement. 

On reprend ladite plaque d^veloppie pour l'insoler avec un film "all£g6" 
20 du type dc celui prfpart dans rexemple 1. 

Aprfcs d6vcloppement (second divcloppement), on obtient une plaque du 
type de celle obtenue & 1'exemple 1. Ses parties encrophiles renferment de petites 
surfaces non encrophiles (sans couche encrophile) ^parties dc maniere aleatoire. 

Les rfsulats a l'impression sont identiques h ceux de rexemple 1. 

25 

Excmple3 

On utilise un film H all6g6" du type de celui prepare dans Texemple 1 pour 
copier une plaque n6gative d'offset sec ("waterless" 1 ). 

Avec ladite plaque, mise sur machine, on depose sur des plaques offset 
30 ndgatives des milliers de petits points. Ceux-ci sont rendus plus opaques en les 
recouvrant de talc ou de noir de fum6e. Lesdits petits points, rendus opaques, sont 
ainsi susceptibles d'aireter la lumiere (d'empecher le durcissement de la couche 
encrophile). 

On insole ladite plaque pre-traitfie, avec un film n£gatif du motif a 
35 imprimer. 
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Ccttc plaque, avcc moins de problfcmes, assure une qualitd supdrieurc 
depression. On constate 6galement que iesdits petits points, d'une hauteur 
d'environ 2 /an, facilitent l'6vacuation de I'air, loisque i'on fait le vide dans le 
chassis. En fait, ils se component comme des agents "anti-flou", en permettant au 
5 film d'etre plaqu6 autour d'eux. 

Exanpk 4 

On prend une plaque positive prf-sensibilisde et on l'insole dans un 
chassis avec un film r£alis6 avec une trame stochastique MONET de la socidtd 
10 Barco, dont les points transparents ont une superficie d'environ 390 fan 2, et 
reprfsentent 12 % de la surface du film. Ledit film a 6t€ rfalisi de la manifcre 
pi£cis£c ci-aprfcs. 

Un premier film a iii prfipar6 de maniire classique avec 88 % de surfaces 
transpaientes et done 12 % de petits points noirs, disperses pratiquement sans 
15 agglom&at. On a ensuite copi6 ledit film sur un second dans un chassis. Aprts 
d£veloppcment, ledit second film prfsente 12 % de surfaces transpaientes, form6cs 
de petits points d'environ 390 fan 2 . Lesdits petits points ne prfsentent 
pratiquement pas d'agglomlrats g£nants. 

On insole ensuite (scconde insolation) laditc plaque avec le motif & 
20 imprimer, on la d6veloppc et on la gomme comme a I'accoutumde. 

Avec un microscope, on pcut voir que toutes les parties enoophiles, 
contiennent des petites surfaces isol6es ou la couche est partie au diveloppement, 
et, qui sont disposes d'une manure aliatoirc. 

On met sur machine laditc plaque et on imprime en noir sur du beau 
25 papier couchf des reproductions de photographies. 

On constate que rimpression est bien ddpouillte et que le tiragc sc fait 
plus facilcment; la feuille de papier adhdrant peu au blanchet en caoutchouc. 

Exemple 5 

30 On procfcde comme dans Texemple 4 mais avec un film ayant seulement 

4% de surface transparente formde par des petits points transparents de 390 /an 2 . 

L'impression et les conditions depression sont scnsiblement interieurcs 
a celles de I'exemple 4 . 
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Excmple 6 (exemple comparatif) 

On utilise pour l'alllgement un film ayant 12 % dc surfaces transparcntcs 
(comme dans l'exemple 4) mais r£alis£ avec une trame conventionnelle (frame a 
modulation d'amplitude) qui a 300 linfiatures au pouce (trame trfcs fine). 
5 Pour obtcnir les 12 % de surface transparentes, les points ont une surface 

d'environ 850 /on 2 . Aprfcs mise sur machine de la plaque all6g6e avec ladite trame 
conventionnelle, on constate que la density dans les aplats a baissi d'environ 10 % 
et que des points blancs sont visibles dis que l'encragc baissc un peu. 

De plus, les reproductions des photographies sont plus contrast des; des 
10 ddtails fins ont plus ou moins disparus et des traits minces sont par endroits 
hachur6s. Par ailleurs, on observe un certain moirage, si l'&art de 30* dans le 
positionneracnt des deux films (film d'alldgement et film comportant le motif a 
imprimer) n'a pas t\€ respects 

IS Exemple 7 

On procide comme dans l'exemple 4, mais la surface transparente 
rtpr6sente 16 % de la surface du film et cela sans agglomdrat de points g6nant. 

Le papier est du type papier-journal et les reproductions sont r£alis6es 
dans les conditions classiques depression des journeaux. 
20 L'impression et les conditions d'impression sont bonnes. 

Exemple 8 

On procfcde, comme dans l'exemple 4, mais le film d'alldgcment a 6t6 
rfalis6 avec la trame stochastique de manifere classique (directement). 
25 La quality d'impression, sur un beau papier couchfi, est interieure 

(presence d'agglom6rats des petits points d'all6gement). 

Toutcfois, la qualitc obtenue serait acceptable avec d'autres supports 
depression de qualit6 moins bonne. 
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RFVFNnTrATTONS 

1. Utilisation du tramage & modulation de frequence ou tramage 
stochastique pour alllger les surfaces imprimantes, en techniques d'impression 

5 offset sec ou offset humide. 

2. Utilisation selon la revendication 1, pour ailfiger lesdites surfaces 
imprimantes de 2 & 26 %, avantageusement de 8 h 14 %. 

3. Films, plaques, utiles k ^impression en offset sec ou humide, aptes k 
g6n6rer des surfaces imprimantes alltgdes, caract6risds en ce que ledit alltgement 

10 est selon un tramage stochastique. 

4. Films, plaques selon la revendication 3, caractlrisls en ce que les 
surfaces imprimantes sont all6g6es de 2 a 26 %, avantageusement de 8 k 14 %. 

5. Films scion Tune des rcvendications 3 ou 4 caract6ris& en ce qu'ils 
pr6sentent de petites surfaces noires d'all6gement dans les parties transparentes ou 

15 de petites surfaces transparentes d'alltgcment dans les parties noires ; lesdites 
petites surfaces d'all6gement 6tant distributes selon un tramage stochastique. 

6. Proc£d£ pour la preparation de films, selon Tune quelconque des 
rcvendications 3 & 5, qui pr&entent de petites surfaces transparentes d'alltgement 
dans les parties noires; ledit proc£d£ comprenant : 

20 - Tinsolation d*un film vicrge pour cr6cr directcment sur ledit film vierge des 
petites surfaces transparentes, selon un tramage stochastique; lesdites petites 
surfaces transparentes couvrant le pourcentage de la superficie dudit film 
correspondant au taux d'alltgement d6sir6; 
ou 

25 - Tinsolation d'un premier film vierge pour crfcr sur celui-ci, des petites surfaces 
noires, selon un tramage stochastique; lesdites petites surfaces noires couvrant le 
pourcentage de la superficie dudit premier film correspondant au taux d'ailtgcment 
d£sir£; puis la copie par contact dudit premier film sur un second film pour crfer 
sur ledit second film des petites surfaces transparentes, selon ledit tramage 

30 stochastique; lesdites petites surfaces transparentes couvrant le pourcentage de la 
superficie dudit second film correspondant au taux d'alltgement d6sir6. 

7. Plaques selon Tune des rcvendications 3 ou 4, caract6ris6es en ce 
qu'elles prfsentent des surfaces encrophilcs et des surfaces non cncrophilcs ; une 
partic au moins desdites surfaces encrophiles renfermant de petites surfaces non 

35 encrophiles d'allegement, distributes selon un tramage stochastique. 
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8. Plaques selon Tune des rcvcndi cations 3 ou 4, caractcris£cs en ce 
qu'elles component une surface hydrophile recouverte d'une couche encrophile 
photosensible, ladite couche encrophile photosensible n'adh6rant pas, en de petites 
surfaces, distribudes selon un tramage stochastique, k ladite surface hydrophile. 
5 9. Plaques positives selon Tune des revendications 3 ou 4, caract£ris6es 

en ce qu'elles component une surface hydrophile recouverte d'une couche 
encrophile photosensible qui a ill insol6e avec une trame stochastique. 

10. Plaques negatives selon Tune des revendications 3 ou 4, caractd- 
ris6es en ce qu'elles comportent une surface hydrophile recouverte d'une couche 

10 encrophile photosensible, ladite couche encrophile pr&entant de petites surfaces 
opaques, distribudes selon un tramage stochastique. 

11. Utilisation, en techniques d'imprcssion offset sec ou offset humide, 
de logiciels, aptcs k g6n£rer des surfaces imprimantes all6g6es selon un tramage 
stochastique, pour la preparation de films ou plaques. 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Into <ul Application No 

PCT/FR 95/00936 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER „„_.. ... 

IPC 6 G03F7/24 G03F5/24 603F5/00 G03F1/00 



According to International Patent Qasnfioaon (IPC) or to both national clanificaoon and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (dassi fixation tystcm followed by d am fi cation tymbols) 

IPC 6 G03F 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents arc included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 



Cittgcry ' 


Qua on of document, with mdicibon, where ipproonite, of (be relevant panacea 


Relevant to diim No. 


X 


US, A, 5 283 154 (R. E. STEIN) 1 February 
1994 

see the whole document 


1-10 


Y 


FR.A.2 660 245 (NOUEL JEAN-MARIE) 4 
October 1991 

cited In the application 
see the whole document 


1-10 


Y 


DEUTSCHER DRUCKER, 

vol. 30, no. 6, February 1994 OSTFILDERN 
DE, 

pages W11-W15, 

P. URBAN 'Die freie Kantenlange : 
Indikator der Tonwertzunahme bei 
frequenznodulierter Rasterung 1 
see the whole document 
see page 0 

-/~ 


1-10 



13 



Further documenu arc listed in the continuation of box C. 



[y j Patent family members art listed in 



* Special categories of dted documenu : 

*A* document defining the general state of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
'E* earlier document but published on or alter the international 

filing date 

*L* document which may throw doubts on priority daimft) or 
which is dted to establish the publication date of another 
dtation or other special reason (as specified) 

"O* document referring to an oral diidoture, use, exhibition or 
other means 

*P" document published prior to the international filing date but 



T later document published siter the international filing date 
or phohty date and not in conflict with the apoii canon but 
dted to understand the principle or theory underlying the 



document of particular relevance; the daimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive sup when the document is taken alone 
document of particular relevance; the daimed invention 
cannot be c ons idere d to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such comhwation being obvious to a person skilled 
in the art 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 

13 October 1995 


Date of mailing of the international search report 

20.10.95 


Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 581 1 PatenUaan 2 
NL - 22S0 HV fUjswijk 
Td.(+ 31-70) 340-2040, Tx. 31 651 cponl. 
Fax (01-70) 340-3016 


Authorized officer 

Rasschaert, A 



Form PCT/ISA/310 (mood* «b*M) (July IrW) 



page 1 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Into oal Application No 

PCT/FR 95/00936 



C^Con&nuAtion) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



C Ate gory * Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



DEUTSCHER DRUCKER, 

vol. 30, no. 06, February 1994 OSTFILDERN 
0E, 

pages W14-W15, 

J. BRUNENBERG 'Erste Praxiserfahrungen 
nrit Feinrastern und FM-Rastern 1 
see the whole document 

DE,C,457 654 (THE0D0R DITTMANN) 15 April 
1927 

see the whole document 

US.A.4 037 533 (S. L. RAP0P0RT) 26 July 
1977 

see the whole document 

FR,A,2 026 473 (RAP0P0RT PRINTING CORP.) 

18 September 1970 

see the whole document 

US, A, 5 175 804 (DEAN K. WITTMANN) 29 

December 1992 

see the whole document 



1-10 



1-10 



1-10 



Form PCT/ISA/310 (continuation of i 



>4 ihMt) (July 1*93} 



page 2 of 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

^formation on patent family mcmbcri 


Intc mal Application No 

PCT/FR 95/00936 


Patent document 
cited in search report 


Publication 
dale 


Patent family 
member(i) 


Publication 
date 



US-A-5283154 01-02-94 NONE 



FR-A-2660245 04-10-91 NONE 

DE-C-457654 DE-A- 1618282 01-04-71 



US-A-4037533 26-07-77 NONE 



FR-A-2026473 


18-09-70 


CH-A- 


520956 


31-03-72 




0E-A- 


1962370 


25-06-70 






GB-A- 


1249838 


13-10-71 






NL-A- 


6918556 


22-06-70 






US-A- 


3581660 


01-06-71 



US-A-5175804 29-12-92 NONE 



Porta PCT/ISA/aiO (paUAt tamMy ww) (July 1**>> 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Dor. Internationale No 

PCT/FR 95/00936 



A. CLASSEMENT DE L'OBIET DE LA DEMANDE rMCK /nn 

CIB 6 G03F7/24 G03F5/24 G03F5/00 



G03F1/00 



Scion la clarification intcnubonalc dcs brevets (CIB) ou a la foil scion la classification naoonale ct la CfB 



B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHEHCHE A PORTE 



Documentation miiumale consultee (systeme de classification sum des rymboles de clatsement) 

CIB 6 G03F 



Documenution consume autre que la do cumentation minimalc dam la mcsurc oU cea documentt relcvent de. domines sur lcsquels a port* la recherche 



Bate de donnees electronic consult* au court de la recherche intemanonale (nom de la base de donnecs, et ri cela eat realisable, termes de recherche 
utilises) 



C. DOCUMENTS CON5IDERES COM ME PERTINENTS 



Categoric' Identification des documents ale*, avec, le cai echeant, l'indication des passafes pertinents 



no. dcs rtvendi cations visees 



US, A, 5 283 154 (R. E. STEIN) 1 Fevrier 
1994 

voir le document en entier 

FR,A,2 660 245 (NOUEL JEAN-MARIE) 4 

Octobre 1991 

cite dans la demande 

voir le document en entier 

DEUTSCHER DRUCKER, 

vol. 30, no. 6, Fevrier 1994 OSTFILDERN 
DE, 

pages W11-W15, 

P. URBAN 'Die freie Kantenlange : 
Indicator der Tonwertzunahme bei 
frequenzmodulierter Rasterung' 
voir le document en entier 
voir page D 

-/-- 



1-10 



1-10 



1-10 



Q[j Voir la suite du cadre C pour la fin de la Usu des documents 



Lcs documents de families de brevets tcotindique* en annexe 



* Categories spea ales dc documentt a tec 

-A' document definnsant 1'etal general de la technique, nan 

consider* commc parhculicrcmcnt pertinent 
•E' document anteneur, mait publie a la date de depot international 

ou aprcs cette date 
'V document pouvant jeter un doute eur ^ "^^J*^ 

pnorttt ouate pour determiner la date de publication <Tunc 

aufre citation oupour unc rauon tpeaale (ttUe qu'mdiquee) 
*0' document se rtferant a unc divulgation orale, a un usage, a 

une expoauon ou tous autrti moyem 
'P* document publie avant la date de depot international, mail 

postcncurcmcnt a la date de priorite revendiquee 



*T document ulterieur puhlie apre* la date de depot international ou la 
date dc pnoritt et n'appartenenant pas a I'etat dc la 
technique pertinent, mais cite pour ojuip c cn dr e le prinope 
ou la Stone constituent la base de r invention 

'X* document parti cuherement pertinent; 1'invtntion revendiquee ne peut 
etre conac&e comroe nouvelle ou commc tmpaquant urn activite 
inventive par rapport eu document considere uolement 

"Y* document paraculierement pertinent; 1'invention revendiquee 
nc peut etre connderec commc tmpfcquant unc activite inventive 
kvsquele document est assoae a un ou piuaeun tutres 
iferSmfw de meme nature, cette co mh t n aiso n etant evi dense 
pour unc personnc du metier 

•«V document qui fait partie de la meme famille dc brevets 



Date a laqueUe la recherche international c a etc effect! vemcnt achevec 

13 Octobre 1995 



Date d'expedition du present rapport dc recherche Internationale 

20. m 95 



Nom ct adresse postale dc I' administration chargee dc la recherche Internationale 
Office European des Brevets, P.B. 581 S Patentlaan 2 
NL • 2280 HV Rijswijk 
Td. ( + 31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31*70) 340-3016 



Fonc&ocmairc autonsc 



Rasschaert, A 



Formulaira PCT/ISA/310 (imudbo* (juUUt 1W) 



page 1 de 2 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 



Den iMonaaooilc No 

PCT/FR 95/00936 



C(turte) DOCUMENTS CONSIDERES COM ME PERTINENTS 



Cattgone * Identification det documenu citts, avec, le cat ccheint, ('indication dci paBaixs pcmncnti 



no. dci rcvcndicx&ons viiees 



DEUTSCHER DRUCKER, 

vol. 30, no. 06, Fevrier 1994 OSTFILDERN 
DE, 

pages W14-W15, 

J. BRUNENBERG 'Erste Praxi serfahrungen 
rait Feinrastern und FM-Rastern' 
voir le document en entier 

DE,C,457 654 (THE0D0R DITTMANN) 15 Avril 
1927 

voir le document en entier 

US, A, 4 037 533 (S. L. RAP0P0RT) 26 Juillet 
1977 

voir le document en entier 

FR.A.2 026 473 (RAP0P0RT PRINTING CORP.) 

18 Septembre 1970 

voir le document en entier 

US, A, 5 175 804 (DEAN K. WITTMANN) 29 
Decembre 1992 

voir le document en entier 



1-10 



1-10 



1-10 



FonmUatfa PCT/ISA/311 (lutU 4m la 4mtJuktn* feuillt) (juUM 1193) 



page 2 de 



2 



RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE 

Renscigpcmcnts reUtift au. ombres de fanuUa d« brevets 



Den : Internationale No 

PCT/FR 95/00936 



Document brevet cite 



Date de 

publication 



Membre(f) de la 
famille de brevet(x) 



Date de 

publication 



US-A-5283154 


01-02-94 


AUCUN 






FR-A-2660245 


04-10-91 


AUCUN 






DE-C-457654 




DE-A- 


1618282 


01-04-71 


US-A-4037533 


26-07-77 


AUCUN 






FR-A-2026473 


18-09-70 


CH-A- 
DE-A- 
GB-A- 
NL-A- 
US-A- 


520956 
1962370 
1249838 
6918556 
3581660 


31-03-72 
25-06-70 
13-10-71 
22-06-70 
01-06-71 



US-A-5175804 29-12-92 AUCUN 



Fenanltlfi PCT/1S A/211 (umua tuoUlm U bmv*i) (iuWtl l*W) 



